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SKYCOLORS EVOLUTION

Zweikomponenten-Epoxidharzfuge mit
sehr feiner Oberflachenstruktur und
einzigartigen Farben. Ideal fir Raume,
fur die perfekte Hygiene ein Muss ist.
Far Fugen von 1 bis 15 mm.




94/6 15 10-30°C 50 min 1-15 mm
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WICHTIGSTE EIGENSCHAFTEN
Sehr gut zu verarbeiten und einfach zu benutzen
Nicht saugfahig
Leuchtende Oberflachenbeschaffenheit
Sehr gut zu reinigen
Auf Dauer stabile und gleichmaRlige Farben
Fleckenbestandig
Hohe Harte NIEDRIGES VOC
Gute chemische Bestandigkeit (siehe Besténdigkeits-Tabelle) Produkt
Gewabhrleistet ein auf Dauer gleichbleibendes Aussehen GETESTET VON
EUROFINS
AUSSEHEN
Komp. A: Dickflissige Paste in 15 Farben (siehe Farbkarte auf www.technokolla.com)
[EPEOH DA LW TERELE]

Komp. B: Viskdse Flissigkeit

A+
HALTBARKEIT s BB C

24 Monate trocken und bei Temperaturen zwischen 10°C und 30°C

EINSATZBEREICHE

- Verfugen von keramischen Bodenbelagen und Wandverkleidungen jeder Art wie:
Glas- und Keramikmosaike, Feinsteinzeug, Klinker, Naturstein®.

- In Raumen oder auf Flachen mit hohen asthetischen Ansprichen bzw. in Raumen, die
Saureangriffen ausgesetzt sind, wie: Spa, Wellness-Zentren, Thermalbader,
Schwimmbader, Badezimmer, Kuichenarbeitsplatten etc.

- Zum Verfugen von Schwimmbecken geeignet, auch Meerwasser-Pools. .
- SKYCOLORS EVOLUTION kann auch als Kleber (Klasse R2 T nach EN 12004) I}.
benutzt werden, um die oben genannten Verkleidungen auf Eisen und ‘..
Glasfaserharz zu kleben. ‘...

*Vor dem Verfugen von Natursteinen sollte man einen Waschbarkeitstest vornehmen und '. .
prufen, dass die Farbe des Natursteins nicht verandert wird. '. .

[T~
BESCHAFFENHEIT DES PRODUKTS -.'....
SKYCOLORS EVOLUTION besteht aus zwei Komponenten auf “‘"‘-!

Epoxidharzbasis, ausgewahlten Mineralfiullstoffen und besonderen
Zusatzen. Fordern Sie fir weitere Informationen das Sicherheitsdatenblatt
beimtechnischen Biro an oder siehe im Internet unter www.technokolla.com.

VORBEREITUNG DER MISCHUNG

SKYCOLORS EVOLUTION ist eine Reaktionsharz-Fuge, was bedeutet,
dass die Aushartung durch chemische Reaktion zwischen den beiden
Komponenten A und B erfolgt. Daher ist es sehr wichtig, dass eine griindliche
Vermischung erfolgt. Die Flussigkeit (Komp. B) zum Vermischen in die Paste
(Komp. A) schitten und mit einem Rlhrgerat, welches mdglichst ein
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EMPFOHLENES ZUBEHOR

Weichfilz, weil}

Spiralriihrwerk als Aufsatz hat, mischen. Die Reaktion dieser Produkte ist exothermisch (unter
Warmeentwicklung).

Daher ist zu beriicksichtigen, dass beim Rihren mit hoher Geschwindigkeit eine solche
Warmeentwicklung stattfindet, dass die Aushartung beschleunigt und die Verarbeitungszeit
reduziert wird. Die erhaltene Masse ist cremig und lasst sich gut mit dem Spachtel verteilen.
Falls man Glitter hinzufiigen will, nach dem Vermischen der Komponenten A und B langsam
den Glitter* hinzufligen, bis er sich ganz in der Paste verteilt hat.

* Einige Kombinationen von SKYCOLORS EVOLUTION mit dem Glitter kdnnen den bleibenden Farbton
der Fugenmasse verandern.

VERFUGEN

SKYCOLORS EVOLUTION mit einem Fugenspachtel aus Gummi auftragen und darauf ach-
ten, dass die Fuge in ihrer ganzen Tiefe gefiillt wird. Den gleichen Spachtel als Messer ange-
setzt benutzen, um die lGberschiissige Fugenmasse zu entfernen. Einen mit Wasser getrank-
ten Schwamm auf der verfugten Flache auspressen und das Produkt mit einem Filz mittlerer
Harte mit kreisformigen Bewegungen emulgieren, wobei darauf zu achten ist, dass die Fuge
nicht entleert wird. Das Uberschissige Produkt kann dann gut mit einem weichen Gummirakel
entfernt werden. Es ist sehr wichtig, dass nach der Reinigung keine Reste der Fugenmasse
mehr auf der Fliesenflache vorhanden sind, weil diese, wenn sie angetrocknet sind, nur sehr
schwer zu entfernen sind. Daher ist es erforderlich, den Schwamm wahrend der Reinigung oft
mit sauberem Wasser auszuspllen.

ERHALTLICHE FARBEN

200 - Neutral 205 - Magnolie 211 - Schiefer
201 - Schneeweil’ 207 - Beigegrau 212 - Ebenholz
202 - Lichtweif3 208 - Schoko 215 - Jade

203 - Milchweif® 209 - Perlgrau 217 - Glyzinie
204 - Creme 210 — Rauch London 218 - Kornblume

LIEFERBARE GLITTER

Gold, Silber, Bronze, Perimutt, Fluo®

° Um den Fluoreszenz-Effekt zu erhalten, muss das Produkt sich mit Licht laden kénnen, d.h. es darf nicht
an Stellen benutzt werden, wo nie Sonnenlicht oder kiinstliches Licht vorhanden ist. Um die maximale
Wirkung zu erhalten, empfiehlt es sich auRerdem, Fluo-Glitter nur mit den folgenden Farben zu verwen-
den: Neutral, Schneeweil3, Lichtweil’, Milchweif3.

HINWEISE UND EMPFEHLUNGEN

- Nicht versuchen, die festgesetzte Proportionen des Produkts zu andern: Ein falsches
Katalyse-Verhaltnis ist schadlich fur die Hartung

- Das Produkt nicht mehr benutzen, wenn es sich schon schlecht verarbeiten Iasst.
Besser eine neue Mischung anmachen

- Das Produkt nicht unter schwierigen Umgebungsbedingungen verwenden (z.B.
niedrige Temperaturen oder hohe Feuchtigkeit), um zu vermeiden, dass es zur
Carbonatisierung der Fugenmasse kommt

- Bei Temperaturen unter 12°C lasst sich das Produkt nur schwierig auftragen. Nichts
hinzufligen, damit es flissiger wird

- Bei hohen Temperaturen ist das Produkt schnell aufzutragen, weil es schneller
ausharten konnte

- Die Oberflache nicht sofort nach dem Verfugen abdecken, um eine etwaige
Carbonatisierung zu vermeiden, bei der sich die Farbe des Produkts andern kdnnte

- Je nach der Temperatur und der im Raum vorhandenen Feuchtigkeit 24-48 Stunden
abwarten, bevor man die Oberflache schitzt

- Wahrend aller Verarbeitungsphasen Gummihandschuhe tragen

- Der Verbrauch bezieht sich auf die folgenden Fliesentypen: Einbrandware, Klinker,
Feinsteinzeug

- Nicht auf porésen Flachen verwenden (z. B.: Cotto)

- SKYCOLORS EVOLUTION nicht verwenden, wenn in den Fugen Wasser steht

- Nicht zum Verfugen von Teilen benutzen, die sich bewegen

- Wahrend der Auftragung nicht mit Sauren oder starken Oxydationsmitteln waschen

- Auf Wandverkleidungen, die Dekorfliesen oder andere Einlagen besonderer Art
aufweisen, sollte man vorher priifen, ob eine Reinigung mdglich ist

- Vermeiden, das auf den soeben hergestellten Fugen Reinigungswasser stehen bleibt
- Der langere Kontakt mit Sduren und Oxydationsmitteln flhrt zu Farbumschlagen




VERBRAUCH Fugenmasse g/m?

FLIESE FUGE in mm
incm 2 3 4 6 8 10
Glasmosaik 2x2x0,38 1500
2x2x0,4 1300
5x5x0,4 500 770 1000
10x10x0,6 380 580 770 1150 1550 1900
7,5x15x0,7 450 680 900 1350 1800 2200
15x15x0,9 380 580 770 1150 1550 1900
20x20x0,9 290 430 580 900 1150 1400
12x24x0,9 540 720 1100 1400 1800
12x24x1,4 840 1100 1700 2200 2800
20x30x0,9 240 360 480 720 960 1200
30x30x1 210 320 430 640 850 1100
30x60x1 160 240 320 480 640 800
40x40x1 160 240 320 480 640 800
50x50x1 130 190 260 390 510 640
60x120x1,1 90 130 180 270 350 440
C+D ar B I
FORMEL ZUR BERECHNUNG DES VERBRAUCHS ~ "*®* |55 | 17 D\
inmm incm C A
TECHNISCHE DATEN WERT ANFORDERUNG NORM
Mischverhaltnis (A:B) 94:6
Zulassige Auftragstemperatur mind. +10°C, max +30°C
Empfohlene Auftragstemperatur mind. +12°C, max. +25°C
Topfzeit *45 min
Begehbar nach *24 h
Voll belastbar nach * 7 Tagen
Temperaturbestandigkeit **von -20 °C bis + 100°C
Abriebfestigkeit <250 mm? <250 mm? EN 12808-2
Biegefestigkeit nach Trockenlagerung =30 N/mm? = 30 N/mm? EN 12808-3
Druckfestigkeit nach Trockenlagerung 2 45 N/mm? 2 45 N/mm? EN 12808-3
Schwund <1,5 mm/m < 1,5 mm/m EN 12808-4
Wasseraufnahme nach 240 min <01g <01g EN 12808-5
Haftzugfestigkeit nach Trockenlagerung ~ 5,1 N/mm? =2 N/mm? EN 12003
Haftzugfestigkeit nach Wasserlagerung ~ 3,2 N/mm? =2 N/mm? EN 12003
Haftzugfestigkeit nach Warmeschock ~ 2,7 N/mm? =2 N/mm? EN 12003
Abrutschen <0,5mm <0,5mm EN 1308
Klebeoffene Zeit *20 min. ¢ 20 min. EN 1346

* Diese Zeiten beziehen sich auf eine Temperatur von 23C-50% R.F. Die Zeiten verkirzen sich bei hdheren Temperaturen und verlangern sich bei niedrigeren Temperaturen.
** Die hochste Temperatur ist als unregelmaBiger und nicht standiger Dienst zu verstehen

AUSSCHREIBUNGSTEXT

Bodenbelage und Wandverkleidungen aus Keramikfliesen miissen mit einer Fugenmasse mit hoher Chemikalienbestandigkeit auf
Epoxidharzbasis mit leuchtender Oberflachenbeschaffenheit vom Typ SKYCOLORS EVOLUTION von Technokolla verfugt werden,
mit der man Fugenbreiten bis zu 15 mm erhalten kann.

Technokolla empfiehlt, Einsicht in das Dokument ,Nahere Informationen® zu nehmen, das den Inhalt dieses Merkblatts integriert
und vervollstandigt. Das Dokument kann im PDF-Format von der Website www.technokolla.com herunter geladen werden.

Die Technik und Anwendung betreffenden Ratschléage, die in den technischen Merkblattern stehen oder mindlich und schriftlich durch unser Personal als Kundendienst
erteilt werden, sind das Resultat unserer aktuellen und besten Erfahrungen. Da wir jedoch keinen direkten Einfluss auf die Bedingungen der Baustelle und die Ausfiihrung
der Arbeiten nehmen kénnen, sind diese Informationen unverbindlich und daher gegeniuber Dritten weder rechtlich noch auf eine andere Weise als verpflichtend zu
betrachten. Diese Informationen stellen den Endbenutzer nicht von seiner Verantwortung frei, unsere Produkte zu testen, um ihre Eignung fir den vorgesehenen Einsatz
sicherzustellen. Wir empfehlen daher dem Kunden/Benutzer, die Technokolla-Produkte vor dem Einsatz zu erproben, um sicher zu sein, dass sie fiir den jeweiligen Zweck
geeignet sind. Der Endbenutzer muss auRerdem priifen, ob dieses technische Merkblatt noch dem letzten Stand entspricht oder ob es schon durch eine neuere Ausgabe
ersetzt worden ist. Vor der Benutzung unserer Produkte sollten Sie daher stets die neueste Version des technischen Merkblatts von unseren Internetseiten
www.technokolla.com herunterladen.
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CHEMISCHE BESTANDIGKEIT DER MIT SKYCOLORS EVOLUTION VERFUGTEN FLIESENFLACHEN

TECHNISCHE DATEN

GRUPPE NAME KONZENTRATION % STANDIG VORHANDEN 20°C GELEGENTLICH VORHANDEN 20°C
SAUREN
Essigséure 2,5 = +)
Chlorwasserstoff 37 (+) +
Chromsaure 20 - -
Zitronensaure 10 - -
Ameisenséure 2,5 = +)
10 - -
Milchsaure 2,5 - +)
u 5 _ _
Salpetersaure 25 (+) +
50 - -
Oleinsaure -
Phosphorsaure 50 - +)
“ 75 - -
Schwefelsadure 1,5 + +
50 (+) +
98 - -
Gerbsaure 10 (+) +
Weinsaure 10 (+) +
Oxalsaure 10 + +
LAUGEN UND GESATTIGTE LOSUNGEN
Ammoniak 25 + +
Natron 50 + +
Atzkali 50 - (+)
Natriumhypochlorit
Aktives Chlor 6,5 g/l (+) +
Aktives Chlor 162 g/l = =
GESATTIGTE LOSUNGEN
Natriumhyposulfit i +
Natriumchlorid i i
Calciumchlorid + +
Eisenchlorid i i
Alumimuimsulfat i i
Zucker + +
Wasserstoffperoxid 1 (+) +
10 (+) +
Natriumbisulfit +) +
OLE UND TREIBSTOFFE
Benzin + +
Petroleum + +
Dieselol i i3
Olivendl i i
LOSEMITTEL
Ethylalkohol 15 - (+)
Aceton - -
Ethylenglycol + i
Glycerin + +
Perchlorethylen - -
Trichlorethan - -
Trichlorethylen - -
Methylenchlorit = =
Toluol - -
Benzol - -
Xylol = =
LEGENDE: + Sehr gute Bestandigkeit (+) Gute Bestandigkeit - Geringe Bestandigkeit

Anm.: Die Tabelle gilt nicht, wenn Glitter zugesetzt wird.

Sika ltalia S.p.A.

Rechts- und Verwaltungssitz: Via L. Einaudi 6, 20068 Peschiera Borromeo (M)
Niederlassung Sassuolo (MO): Via Radici in Piano 558, PLZ 41049

Tel.: +39 0536 809711 Fax: +39 0536 809729 www.technokolla.com






